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Capitolul |
Obiect, continut, domeniu de aplicare, cerinte de securitate si protectia mediului,

definitii, documente rezultate in urma procesului de inspectie
Obiectul lucrarii consta Tn elaborarea unei proceduri de inspectie tehnica a echipamentelor (masinilor) de transport
si punere in opera a betonului, respectiv autobetoniere, autobasculantele cu bena speciala pentru beton, pompe si
autopompe de beton, care stabileste verificarile ce trebuie efectuate, avand in vedere tofi factorii care influenteaza
calitatea betonului, astfel incat sa se asigure nivelul de calitate al betonului impus de reglementarile tehnice in
domeniu.
Procedura constituie un document tehnic de referinta cu rol de ghidare, in vederea realizarii inspectiei tehnice a
masinilor si utilajelor pentru constructii aflate in exploatare
I.1. OBIECTIVE
I.1.1. Elaborarea unei proceduri operationale pentru evaluarea capabilitafii tehnice a echipamentelor (masinilor)
pentru transportul si punerea in opera a betonului.
I.1.2. Stabilirea "nivelului de performanta de prag" la echipamentele (masinile) de transport si punere in opera a
betonului, astfel incat sa existe garantia obtinerii unor betoane la un nivel de calitate acceptat si predictibil.
1.1.3. Corelarea "valorilor de prag" ale echipamentelor (masinilor) pentru transportul si punerea in opera a betonului
la nivelul solicitat privind mentinerea pe durata transportului si la punerea in opera a calitatii betonului preparat in
centrala de beton.
I.1.4. Asigurarea mentinerii parametrilor de lucru la "niveluri de prag" pe intreaga durata de viata a echipamentelor
(masinilor) de transport si punere in opera a betonului.
I.2. CONTINUT
Procedura de inspecitie tehnica contine metode de analiza si evaluare, dupa cum urmeaza:
- verificarea capabilitatii functionale si tehnologice a echipamentelor (masinilor) de a transporta si a pune in opera
betonul la nivelul de calitate impus si in conditii de eficienta ridicata;
- verificarea respectarii cerintelor tehnologice impuse procesului de transport si punere in opera a betonului si in
special de mentinere a calitatii betonului preparat in centrale de betoane;
- verificarea existentei si a modului de aplicare a unui sistem de mentenanta sigur si stabil, care sa asigure
mentinerea performantelor tehnologice ale echipamentelor (masinilor) de a transporta si a pune in opera betonul;
- stabilirea unor niveluri de prag minime sau maxime pentru principalii parametri ai echipamentului (masinii) de
transport si punere in opera a betonului si compararea acestora cu valorile determinate in cadrul inspectiei;
- verificari privind indeplinirea de catre echipamentele (masinile) de transport si punere in opera a cerintelor de
baza privind securitatea si protectia mediului.
I.3. DOMENIU DE APLICARE
Procedura de inspectie tehnica se refera la echipamentele (masinile) de transport si punere in opera a betonului
avand ca scop efectuarea unitara a inspectiilor de evaluare a starii tehnice si a capabilitatii acestora de a efectua
lucrari de calitate.
Procedura de inspeciie tehnica se adreseaza operatorilor economici in scopul verificarii, mentinerii si evaluarii
capabilitatii echipamentelor tehnologice pentru construciii aflate in exploatare la nivelul de performanta specificat in
documentatia tehnica a masinii.
Procedura de inspectie tehnica contine reguli operationale de analiza si evaluare cu finalizare printr-un document
denumit "Raport de inspectiie tehnica".
Inspectia tehnica poate fi efectuata de entitati care respecta cerintele din SR EN ISO CEIl 17020:2012 - Evaluarea
conformitatji. Cerinte pentru functionarea diferitelor tipuri de organisme care efectueaza inspectii.
I.4. CERINTE DE SECURITATE S$1 PROTECTIA MEDIULUI - a se vedea Anexa 5
I.5. DEFINITII
e Inspectia tehnica - un proces complex in care se realizeaza examinarea unui proiect al unui produs, examinarea
unui produs, a unui serviciu, a unui proces sau al unei fabrici si stabilirea conformitatii lor cu cerintele specifice sau,
pe baza unei judecati profesionale, cu cerintele generale.
e Inspectia operationala - proces de evaluare a conformitatii prin observare si judecare, insotite dupa caz, de
masurare, de incercare, sau de comparare cu un calibru.
e Valoarea de prag - valoarea maxima sau minima a unei marimi asociate unei caracteristici tehnice sau
tehnologice a unui echipament (determinata dupa un anumit procedeu de masurare), permitdnd compararea
marimii cu altele de aceeasi natura si peste, sau sub care, nu se poate trece. Valorile de prag se pot exprima prin
valori absolute si relative. Valorile de prag pot fi cu sau fara abateri.
e Nivel tehnic de capabilitate - insusire a unui echipament de a fi capabil sa execute operatji tehnologice la un nivel
de performanta stabilit, cu respectarea cerintelor de calitate si a cerinfelor esentiale de securitate si sanatate in
munca care ii sunt aplicabile.
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e Nivel parametric de prag - valoarea maxima sau minima a unui parametru peste, sau sub care, nivelul tehnic de
capabilitate al unui echipament tehnologic este necorespunzator.

e Masina - echipament de transport si punere in opera a betonului.

e Autobetoniera - unitate de amestecare a betonului montata de obicei pe un sasiu autopropulsat, capabila sa
amestece si sé livreze un beton omogen.

e Malaxor/cuva agitatoare - echipament montat de obicei pe un sasiu autopropulsat si capabil sa conserve un
beton proaspat omogen in timpul transportului.

e Bena (buncar de transport) - echipament utilizat pentru transportul betonului fara agitare, de exemplu, camion cu
bena basculanta sau buncar de transport.

e Beton - material format prin amestecarea cimentului, nisipului, pietrisului si apei cu sau fara aditivi si adaosuri si
ale carui proprietati se dezvolta prin hidratarea cimentului.

e Beton proaspat - beton complet amestecat ce se afla in stare fluida, gata pentru punerea in opera si
compactarea prin vibrare.

e Amestec - cantitatea de beton proaspat produs intr-un singur ciclu de amestecare discontinuad, sau cantitatea
descarcata in timp de 1 minut de un malaxor cu functionare continua.

e Sarja - cantitatea de beton transportata intr-un vehicul si continand unul sau mai multe amestecuri.

e Lucrabilitate - proprietatea betonului proaspat (cu pastrarea omogenitatii) de a asigura umplerea cofrajelor si
inglobarea armaturilor. Se apreciaza pe baza consistentei betonului determinate prin metode specifice: tasare,
grad de compactare si raspandire.

e Verificare - examinarea dovezilor obiective de asigurare a cerintelor specificate, prin precizari procedurale, in
vederea confirmarii conformitatii.

I.6. DOCUMENTE REZULTATE IN PROCESUL DE INSPECTIE TEHNICA

Tn cadrul procesului de inspectie tehnica se va intocmi un dosar, care va cuprinde, urmétoarele documente:

m Documentul prin care se solicita inspectia tehnica (cerere, nota de comanda, etc.);

m Documente de referinta:

- documentatia tehnica a masinii (caracteristici tehnice si tehnologice, componente si masuri de sanatate si
securitate, mentenanta masinii);

- standarde/norme/specificatii tehnice pentru produs, standarde/norme/specificatii tehnice pentru proces;

- procedura operationala a organismului de inspectie, etc.;

m Inregistrérile realizate in procesul de inspectie;

m Documentul final: Raport de inspectie tehnica rezultat in urma procesului de inspectie tehnica si care se
elaboreaza in doua exemplare, dintre care unul va fi inaintat beneficiarului, iar celalalt va fi arhivat la organismul de
inspectie pentru un interval de timp (ani) stabilit prin procedurile sistemului calitatii. Datele obligatorii inscrise in
Raportul de inspectie tehnica sunt prezentate in ANEXA 1 si ANEXA 2 |a prezenta procedura.

Capitolul Il

Concept procedural, organizarea inspectiei tehnice

II.1. CONCEPTUL PROCEDURAL AL INSPECTIEI TEHNICE
Procedura de inspecitie tehnica este conceputa astfel incat sa poata fi verificate urmatoarele aspecte:

a) Starea tehnica a echipamentului (masinii) de transport si punere in opera a betonului
Inspectia starii tehnice va cuprinde:
- examinarea vizuala a masinii in stationare;
- examinarea vizuala a masinii la functionarea in gol;
- examinarea vizuala a masinii la functionarea in sarcina.
Examinarea masinii consta in efectuarea urmatoarelor activitati:
- inspectia sasiului si a capotajelor;
- inspectia grupului de actionare (motorul diesel);
- inspectia transmisiei;
- inspectia instalatiei hidraulice;
- inspectia sistemului de deplasare;
- inspectia echipamentului de lucru;
- inspectia postului de conducere.

b) Parametrii tehnici si tehnologici ai echipamentelor de transport si punere in opera a betonului
Masurarea si determinarea principalilor parametri, stabilirea valorilor de prag, stabilirea abaterilor parametrilor
tehnici si tehnologici.

c) indeplinirea cerintelor de securitate si mediu

d) Stabilirea rezultatelor inspectiei tehnice
In Anexa la Raportul de inspectie, la punctul D, se precizeazé daca cerintele din procedura de inspectie tehnica
stabilite pentru masina (utilaj, echipament, subansamblu etc.) sunt indeplinite, in vederea demonstrarii capabilitatii
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acesteia de a raspunde cerintelor tehnice si tehnologice pentru realizarea unor lucrari de calitate care sa raspunda
cerintelor esentiale prevazute n directive, standarde, normative, specificatii tehnice etc.

11.2. ORGANIZAREA INSPECTIEI TEHNICE

Inspectia tehnica cuprinde urmatoarele etape:

a. Prezentarea echipei de inspectie conducerii societatii solicitante sau reprezentantului acesteia, in calitate de
beneficiar al inspectiei tehnice, ce detine masina (echipamentul) de transport si punere Tn opera a betonului.

b. Efectuarea instructajului introductiv general echipei de inspectie tehnica, de catre persoana desemnata de
beneficiar, conform dispozitiilor Legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006, cu modificarile ulterioare.

c. Desfagurarea inspeciiei tehnice in prezenta persoanei imputernicite de conducerea societatii solicitante
(beneficiar).

d. Semnarea angajamentului deontologic de catre membrii echipei de inspectie, inaintea inceperii inspeciiei
tehnice propriu-zise, in prezenta persoanei imputernicite de catre beneficiar. Verificarea dosarului de produs
referitor la documentele depuse de beneficiar (cerere, chestionar de autoevaluare si documentatia tehnica - in
limba romana). Verificarea indeplinirii conditiilor contractuale (contract semnat, avans platit etc.).

e. Informarea in maniera succinta a beneficiarului de catre seful echipei de inspectie tehnica cu privire la
modalitatea de desfasurare a inspectiei tehnice, a obiectivelor urmarite Tn cadrul inspectiei si prezentarea
continutului Raportului de inspectie tehnica.

f. Consemnarea in raportul de inspectie tehnica, pe parcursul sau la sfarsitul activitatii de inspectie, a rezultatelor
constatate de catre echipa, prin notare cu conform si/sau neconform.

g. Completarea cu rezultatele masurarilor si cu valorile determinate prin calcul efectuate de catre echipa de
inspectie in Raportul de inspectie tehnica.

h. Prezentarea concluziilor inspectiei tehnice si semnarea Raportului de inspectie tehnica de catre membrii echipei
de inspectie.

Capitolul lli
Verificarea starii tehnice a masinilor, Masurarea/determinarea parametrilor tehnici si
Isau tehnologici, Verificarea indeplinirii principalelor cerinte de securitate si mediu,

Activitatile operationale desfasurate la inspectia tehnica
lI.1. VERIFICAREA STARII TEHNICE A MASINILOR
Pentru verificarea starii tehnice a masinilor, acestea trebuie sa fie complet echipate conform documentatiei tehnice
dupa cum urmeaza:
A. Autobetonierele si autobasculantele cu bena speciala pentru beton trebuie sa aiba in compunere urmatoarele:
- sasiu/autosasiu;
- sasiu suplimentar gi capotaje;
- grup de actionare electro-hidraulic sau diesel-hidraulic;
- verificare grup de actionare a tobei;
- instalatie hidraulica de actionare a tobei/a arborelui agitator/a benei (basculare);
- sistem de deplasare;
- instalatia hidraulica a benei (malaxare si/sau basculare);
- echipament de lucru (toba cu sistem de malaxare/bena speciala pentru beton, palnie de incarcare, mecanism de
descarcare, instalatie de apa);
- bena speciala pentru beton;
- cabina si post de conducere cu aparatura de control, monitorizare de proces de lucru (acolo unde este cazul),
monitorizare parametri functionali ai masinii si semnalizare.
Pentru verificarea starii tehnice a autobetonierelor si autobasculantelor cu bena speciala pentru beton se
desfasoara urmatoarele activitati:
a. evaluarea functionala prin examinarea vizuala a utilajului in stationare a subansamblurilor principale functionale
si tehnologice, cum sunt:
- grupul de actionare a tobei sau benei basculante, transmisia, instalatia hidraulica, sasiul suplimentar, instalatia de
apa:
- echipamentul de lucru: (toba/bena basculanta cu sistemul de malaxare, palnia de incarcare, mecanismul de
descarcare);
- postul de conducere cu aparatura de comanda si monitorizare a procesului tehnologic.
b. verificarea functionala si tehnologica a intregului echipament in gol si in sarcina
- verificarea capabilitatii tehnologice Tn frontul de lucru si a atingerii parametrilor de prag;
- masurarea/determinarea principalilor parametri si evaluarea acestora in raport cu valorile din cartea tehnica si
"valorile de prag" stabilite, pentru:
. turatia tobei;
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. inaltimea la palnia de incarcare;

. inalfimea maxima la jgheabul de descarcare;

. timpul minim de descarcare;

. turatia melcului agitator.

- verificari privind mentenanta echipamentului tehnologic (documente de evidenta a starii tehnice). Programul de
mentenanta trebuie sa cuprinda:

. graficul anual al lucrarilor de diagnoza si mentenanta preventiva;

. masurile operationale de Tnlocuire rapida a componentelor defecte;

. operatiile de mentenanta adoptate, In mod special, pentru asigurarea mentinerii parametrilor functionali initiali, ce
determina direct capabilitatea tehnologica de lucru.

. nregistrari privind operatiile de mentenanta efectuate (fisa de evidenta).

c. verificarea Tndeplinirii principalelor cerinte de securitate a muncii si a mediului (vezi si Anexa 4, informativa)

. cerinte de securitate

e sistem de iluminare;

e organe de comanda (marcare, manevrabilitate, raspuns la comenzi);

e verificare protectori (aparatori, capace, limitatori, sistem electric, etc.);

e verificarea dotarilor si starea sistemelor de protectie la reducerea zgomotului;

e verificarea dispozitivelor de semnalizare si a marcajelor;

e masurarea nivelului de zgomot la postul de comanda.

. cerinte de mediu

e inexistenta pierderilor de carburanti, lubrifianti si ulei hidraulic.

B. Pompele si autopompele de beton trebuie sa aiba in compunere urmatoarele:

- sasiu/autosasiu;

- sasiu suplimentar si capotaje;

- grup de actionare electro-hidraulic sau diesel-hidraulic;

- instalatie hidraulica;

- echipament de lucru: pompa de beton (cilindri, placa de distributie si pistoane); buncar de alimentare cu beton,
sistem de distributie a betonului (conducte metalice, furtune, brat), instalatie de spalare;

- cabina si post de conducere cu aparatura de control, monitorizare de proces de lucru (acolo unde este cazul),
monitorizare parametri functionali ai masinii si semnalizare.

Pentru verificarea starii tehnice a pompelor si autopompelor de beton se desfasoara urmatoarele activitat:

a. evaluarea functionala prin examinarea vizuala a utilajului in stationare a subansamblurilor principale functionale
si tehnologice, cum sunt:

- grup de actionare electro-hidraulic sau diesel-hidraulic, instalatie hidraulica, sasiu/autosasiu;

- echipamentul de lucru: pompa de beton (cilindrii, placa de distributie si pistoanele); buncar de alimentare cu
beton, sistemul de distributie a betonului (conducte metalice, furtune, brat), instalatie de spalare;

- postul de conducere cu aparatura de comanda si monitorizare a procesului tehnologic.

b. verificarea functionala si tehnologica a intregului echipament in gol si in sarcina

- verificarea capabilitatii tehnologice Tn frontul de lucru si a atingerii parametrilor de prag;

- masurarea/determinarea principalilor parametri si evaluarea acestora in raport cu valorile din cartea tehnica si
"valorile de prag" stabilite, pentru:

. presiunea de pompare a betonului;

. inalfimea maxima;

. deschiderea maxima;

. diametrul interior al conductei;

. productivitatea tehnica;

- verificari privind mentenanta echipamentului tehnologic (documente de evidenta a starii tehnice). Programul de
mentenanta trebuie sa cuprinda:

. graficul anual al lucrarilor de diagnoza si mentenanta preventiva;

. masurile operationale de Tnlocuire rapida a componentelor defecte;

. operatiile de mentenanta adoptate, in mod special, pentru asigurarea conservarii parametrilor functionali inifiali, ce
determina direct capabilitatea tehnologica de lucru;

. inregistrari privind operatiile de mentenanta efectuate (fisa de evidenta).

c. verificarea Tndeplinirii principalelor cerinte de securitate a muncii si a mediului (vezi Anexa 4, informativa)

. cerinte de securitate

e sistem de iluminare;

e organe de comanda (marcare, manevrabilitate, raspuns la comenzi);

e verificare protectori (aparatori, capace, limitatori, sistem electric, etc.);

e existenta si verificarea dispozitivelor de calare;
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e verificarea dotarilor si starea sistemelor de protectie la reducerea zgomotului;

e verificarea dispozitivelor de semnalizare si a marcajelor;

e masurarea nivelului de zgomot la postul de comanda.

. cerinte de mediu.

e inexistenta pierderilor de carburanti, lubrifianti si ulei hidraulic.

[11.2. ACTIVITATILE OPERATIONALE DESFASURATE LA INSPECTIA TEHNICA A AUTOBETONIERELOR SI
AUTOBASCULANTELOR CU BENA SPECIALA PENTRU BETON

I11.2.1. Inspectia privind starea tehnica generala a autobetonierelor si autobasculantelor cu bena speciala pentru
beton

Activitatile operationale desfasurate la inspectia tehnica generala a autobetonierelor si autobasculantelor cu bena
speciala pentru beton vor cuprinde urmatoarele:

- examinarea vizuala a masinii in stationare;

- examinarea vizuala a functionarii masinii, in gol;

- examinarea vizuala a functionarii masinii, in sarcina.

La functionarea in gol si in sarcind, masina va fi comandata numai de operatorul titular, iar inspectorii se vor situa
in cabina sau in afara razei de actiune a acesteia.

La subansamblele/piesele supuse inspecitiei, prezentate in Anexa la Raportul de inspectie tehnica (ANEXA 2) se
examineaza starea si functionalitatea, unde este cazul.

Cand subansamblul inspectat tehnic din cadrul masinii este conform, in Anexa la Raport de inspectie tehnica,
rezultatul final este conformitate.

Daca la un subansamblu se inspecteaza atat starea tehnica, cat si functionalitatea si una dintre acestea este
neconforma, rezultatul final este neconformitate. in Anexa la Raport de inspectie tehnica se precizeazé, in functie
de caz, "starea neconforma" sau "functionalitate neconforma".

Ca documente de referinta se vor utiliza: cartea tehnica, CP 012/1 - 2007, SR EN 953 + A1:2009.

111.2.2. Inspectia tehnica a sasiului suplimentar si a capotajelor

Activitatile operationale la inspectia tehnica a sasiului suplimentar si a capotajelor trebuie sa indeplineasca
urmatoarele cerinte:

- la constructia metalica nu sunt admise deformatii, modificari, deteriorari sau uzuri pronuntate;

- elementele de amortizare sa fie complete, nefisurate, fara deformatii remanente exagerate;

- la cordoanele de sudura nu sunt admise crapaturi;

- articulatiile trebuie sa lucreze usor si sa aiba ungatoare;

- imbinarile demontabile sa fie complete si sa fie bine stranse;

- dispozitivul de blocare sa fie complet, cu toate elementele de siguranta si sa nu aiba fisuri;

- capotajele trebuie sa fie complete si sa nu aiba deformatii sau uzuri pronuntate (coroziune);

- partile vopsite ale masinii nu trebuie sa aiba pete de oxizi.

Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
I11.2.3. Inspectia tehnicd a grupului de actionare a tobei sau benei basculante

Activitatile operationale la inspectia tehnica a grupului de actionare a tobei sau benei basculante trebuie sa
indeplineasca urmatoarele cerinte:

- grupul de actionare sa fie complet, sa aiba placute de inscriptionare complete si capotaje etanse;

- motorul trebuie sa aiba o pornire usoara la rece si sa functioneze uniform, fara zgomote si vibratii anormale;

- sistemul de alimentare cu combustibil, sistemul de ungere, sistemul de racire, sistemul de aspiratie a aerului,
sistemul de evacuare a gazelor trebuie sa fie complete si sa functioneze la parametrii indicati in cartea masinii;

- verificarea prinderii grupului de actionare la sasiul suplimentar;

- verificarea dispozitivului de cuplare-decuplare a pompei hidraulice.

Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.2.4. Inspectia tehnica a instalatiei hidraulice de actionare a tobei sau benei basculante

Activitatile operationale la inspectia tehnica a instalatiei hidraulice de actionare a tobei sau benei basculante trebuie
sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

- pompa si motorul hidraulic trebuie sa raspunda prompt la comenzi si sa nu existe pierderi de ulei in instalatia
hidraulica;

- aparatajul de comanda si control trebuie sa fie complet si in functiune;

- racordurile hidraulice sa nu fie deteriorate si sa nu prezinte pierderi de ulei;

- furtunurile sau conductele metalice sa nu prezinte urme de imbatranire sau uzura.

Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.2.5. Inspectia tehnica a instalatiei de apa

Activitatile operationale la inspectia tehnica instalatiei de apa trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

- rezervorul de apa, cu o capacitate suficienta acoperirii necesarului de apa, sa fie complet (capac gura umplere,
indicator de nivel, etc.) si sa nu piarda apa;
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- dozatorul de apa trebuie sa fie in functiune, mentinut curat si cu capac de protectie transparent;
- instalatia de spalare sub presiune trebuie sa fie completa (robineti, pompa, furtun nedeteriorat, braf cu ventil si
duza) si sa permita spalarea pe toata lungimea masinii.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.2.6. Inspectia tehnica a echipamentului de lucru (toba/bena basculanta cu sistemul de malaxare, péalnia de
incarcare, mecanismul de descarcare)
Activitatile operationale la inspectia tehnica a echipamentului de lucru presupun urmatoarele:
a) inspectia tehnica a tobei/benei basculante - cerinte:
- toba/bena basculanta nu trebuie sa prezinte deformatii, modificari, deteriorari sau uzuri pronuntate, depuneri de
beton intarit;
- calea de rulare nu trebuie sa prezinte uzuri pronuntate si praguri;
- rolele de sprijin sa nu fie uzate sau deformate si sa nu aiba jocuri radiale in lagare;
- capacele de vizitare (golire in caz de avarie) trebuie sa fie neblocate, etanse si sa nu permita scurgerea laptelui
de ciment;
- toba/bena basculanta trebuie sa asigure descarcarea completa a betonului.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
b) inspectia tehnica a palniei de incarcare - cerinte:
- palnia de incarcare nu trebuie sa prezinte deformatii, modificari, uzuri pronuntate, depuneri de beton intarit si
trebuie sa aiba protectie anticoroziva pe suprafetele care nu vin in contact cu betonul.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
c) inspectia tehnica a mecanismului de descarcare - cerinte:
- jghiaburile de baza si cele suplimentare detasabile nu trebuie sa prezinte deformatii, modificari, deteriorari, uzuri
pronuntate sau depuneri de beton;
- dispozitivul de manevrare jgheab trebuie sa raspunda prompt la comenzi.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
I11.2.7. Inspectia tehnica a postului de conducere
Activitatile operationale la inspectia postului de conducere trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:
- scarile si scaunul sa fie cele prevazute de producator si in buna stare;
- platforma de comanda sa nu fie blocata cu piese de schimb sau alte materiale;
- butoanele si manetele de comanda sa fie usor identificabile, sa nu prezinte urme de deteriorare si sa raspunda
prompt la actionare
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.2.8. Inspectia tehnica privind parametrii tehnici si tehnologici - Masurarea si determinarea parametrilor principali.
Pentru a vedea daca masina si-a pastrat capabilitatea tehnologica, se masoara si se determina parametrii de mai
jos.
Valorile masurate si incertitudinile de méasurare se consemneaza in Anexa la Raportul de inspectie tehnica. in
cazul in care "valoarea masurata + incertitudinea de masurare" depaseste limita admisa, responsabilitatea utilizarii
echipamentului tehnologic revine beneficiarului. Evaluarea se face avand ca document de referinta cartea tehnica
(proiectul) sau alte acte normative.
e Turatia tobei
Se determina turatia in gol (la turatia nominala a motorului termic) prin masurarea cu cronometrul a timpului (t) in
care toba executa un nr. (R) de rotatii complete.
Turatia (n) se determina cu relatia:
n (rot/min) = R (rot) / t (min)
Pentru o determinare cat mai exacta a turatjei se alege R = 20 rot.
Daca valoarea gasita variaza cu pana la + 5% (inclusiv) fata de valoarea din cartea tehnica, aceasta se considera
conforma.
e Timpul de descarcare
Se masoara cu cronometrul timpul de descarcare si se compara cu valoarea din cartea tehnica.
Daca timpul efectiv de descarcare variaza cu pana la + 5% (inclusiv) fata de valoarea din cartea tehnica, {inand
seama si de incertitudinea de masurare, acesta se considera conform.
e Unghiul de basculare al benei
Se masoara cu ajutorul nivelei de unghi si se determina ca diferenta intre unghiul de basculare maxim si unghiul de
basculare minim. Se verifica conformitatea lui cu cartea tehnica.
e inaltimea la palnia de incarcare
Inaltimea la palnia de incarcare este distanta de la planul orizontal, pe care se afld4 autobetoniera sau
autobasculanta, la marginea de sus a péalniei de incarcare.
Se verifica conformitatea ei cu cartea tehnica. Daca valoarea gasita variaza cu pana la £ 20 mm (inclusiv) fata de
valoarea din cartea tehnica, {indand seama si de incertitudinea de masurare, aceasta se considera conforma.
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o indltimea maxima la jghiabul de descarcare

in&ltimea maxim4 la jghiabul de descércare este distanta de la planul orizontal, pe care se afla autobetoniera sau
autobasculanta, la marginea inferioara a primului jgheab de descarcare. Se verifica conformitatea ei cu cartea
tehnica.

Daca valoarea gasita variaza cu pana la £ 20 mm (inclusiv) fatd de valoarea din cartea tehnica, {indnd seama si de
incertitudinea de masurare, aceasta se considera conforma.

e Turatia melcului agitator (la autotransportoarele cu bena)

Se determina turatia in gol prin masurarea cu cronometrul a timpului (t) in care melcul executa un numar (R) de
rotatii complete.

Turatia (n) se determina cu relatia:

n (rot/min) = R (rot) / t (min)

Pentru o determinare cat mai exacta a turatjei se alege R = 20 rot.

Daca valoarea gasita variaza cu pana la £ 5% (inclusiv) fata de valoarea din cartea tehnica, aceasta se considera
conforma.

e Masurarea nivelului de zgomot la postul de comanda

Documentele de referinta utilizate pentru determinarea nivelurilor acustice sunt urmatoarele: SR EN ISO 3744, SR
EN ISO 3745, SR EN ISO 3746, SR EN ISO 3747.

Masurarea se efectueaza utilizand dozimetrul de zgomot, astfel:

- microfonul se amplaseaza pe inaltime la nivelul urechii operatorului, acesta stand, dupa caz, pe scaun sau in
picioare, Tn fata pupitrului de comanda;

- se fac cate trei masurari de o parte si de alta a operatorului;

- se calculeaza nivelul de zgomot global continuu echivalent stdnga "Lech.s" ca medie aritmetica a celor trei valori
masurate la urechea stanga;

- se calculeaza nivelul de zgomot global continuu echivalent dreapta "Lech.d" ca medie aritmetica a celor trei valori
masurate la urechea dreapta.

In ANEXA 2 se mentioneazé valoarea zgomotului mediu echivalent "Lmediu.echiv" obtinut cu relatia:

L(echiv.s) + L(echiv.d)

L(mediu.echiv) = --------------mmmmmmmm , in dB(R).

111.2.9. REZULTATELE INSPECTIEI TEHNICE

In urma activitatilor operationale la inspectia tehnicd se precizeazd daca cerintele din procedurd sunt/nu sunt
indeplinite.

Tn cadrul inspectiei tehnice se constaté eventualele neconformitati si se dispune inl&turarea acestora, stabilindu-se
masuri de remediere, cu termene si responsabilitati. Constatarea eliminarii neconformitatilor se consemneaza in
Anexa la Raportul de inspeciie tehnica.

[11.3. ACTIVITATILE OPERATIONALE DESFASURATE LA INSPECTIA TEHNICA A POMPELOR SI
AUTOPOMPELOR DE BETON

111.3.1. Activitatile operationale la inspectia tehnica generala a pompelor si autopompelor de beton

Activitatile operationale la inspectia tehnica generala a pompelor si autopompelor de beton vor cuprinde
urmatoarele:

- examinarea vizuala a masinii in stationare;

- examinarea vizuala a functionarii masginii, in gol;

- examinarea vizuala a functionarii masginii, in sarcina.

La functionarea in gol si in sarcind, masina va fi comandata numai de operatorul titular, iar inspectorii se vor situa
in cabina sau in afara razei de actiune a acestuia.

La subansamblele/piesele instalatiei supuse inspectiei tehnice, prezentate in Anexa la Raport de inspectie tehnica
se examineaza starea si functionalitatea, unde este cazul.

Cand subansamblul inspectat tehnic din cadrul masinii este conform, in Anexa la Raport de inspectie tehnica,
rezultatul final este conformitate.

Daca la un subansamblu din cadrul instalatiei se inspecteaza atat starea tehnica, cat si functionalitatea si una
dintre acestea este neconforma, rezultatul final este neconformitate. in Anexa la Raport de inspectie tehnici se
precizeaza, in functie de caz, "starea neconforma" sau "functionalitate neconforma”.

Ca documente de referinta se vor utiliza: cartea tehnica, CP 012/1 - 2007, SR EN 953 + A1:20009.

111.3.2. Inspectia tehnica a sasiului suplimentar si a capotajelor

Activitatile operationale la inspectia tehnica a sasiului suplimentar si a capotajelor trebuie sa indeplineasca
urmatoarele cerinte:

- constructia metalica nu trebuie sa prezinte deformatii, modificari, deteriorari sau uzuri pronuntate;

- elementele de amortizare sa fie complete, nefisurate, fara deformatii remanente exagerate;

- cordoanele de sudura nu trebuie sa prezinte crapaturi;

- articulatiile trebuie sa lucreze usor si sa aiba ungatoare;
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- imbinarile demontabile sa fie complete si sa fie bine stranse;
- calajele sa nu prezinte urme de deteriorare si sa poata fi actionate (glisate/rotite) cu usurinta;
- dispozitivul de blocare sa fie complet, cu toate elementele de siguranta si sa nu prezinte fisuri;
- capotajele trebuie sa fie complete si sa nu prezinte deformatii sau uzuri pronuntate (coroziune);
- partile vopsite ale masinii nu trebuie sa prezinte pete de oxizi.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
I11.3.3. Inspectia tehnica a grupului de actionare diesel-hidraulic sau electro-hidraulic
Activitatile operationale la inspectia tehnica a grupului de actionare diesel-hidraulic sau electro-hidraulic trebuie sa
indeplineasca urmatoarele cerinte:
- grupul de actionare sa fie complet, sa aiba placute de inscriptionare complete si capotaje etanse;
- motorul trebuie sa aiba o pornire usoara la rece si sa functioneze uniform, fara zgomote si vibratii anormale;
- sistemul de alimentare cu combustibil, sistemul de ungere, sistemul de racire, sistemul de aspiratie a aerului,
sistemul de evacuare a gazelor trebuie sa fie complete si sa functioneze la parametrii indicati in cartea masinii;
- motorul electric trebuie sa fie bine fixat la sasiu si la centura de impamantare; si de pe motor nu trebuie sa
lipseasca capacele ventilatorului si cutiei de borne;
- pompele si motoarele hidraulice trebuie sa raspunda prompt la comenzi si sa nu existe pierderi de ulei in
instalatia hidraulica;
- aparatajul de comanda si control trebuie sa fie complet si in functiune;
- racordurile hidraulice sa fie complete si cu filetele nedeteriorate;
- furtunele sau conductele metalice nu trebuie sa prezinte urme de imbatranire sau uzura.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.3.4. Inspectia tehnica a echipamentului de lucru: pompa de beton (cilindri, placa de distributie si pistoane),
buncar de alimentare cu beton, sistemul de distributie a betonului (conducte metalice, furtune, brat), instalatie de
spalare
a) Activitatile operationale la inspectia tehnica a buncarului de alimentare cu beton trebuie sa indeplineasca
urmatoarele cerinte:
- cuva buncarului nu trebuie sa fie deformata, sparta ori crapata, sa nu prezinte depuneri de beton intarit, iar
busonul de golire sa fie etans;
- gratarul de deasupra buncarului nu trebuie sa fie spart sau excesiv de uzat si rezemarea sa fie stabila;
- agitatorul cu palete sa fie complet, sa nu aiba uzura pronuntata a paletelor si sa functioneze la turatia nominala.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
b) Activitatile operationale la inspeciia tehnica a pompei de beton trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:
- camasile cilindrilor de aspirare - refulare beton nu trebuie sa se miste in carcasele lor si nu trebuie sa prezinte
uzuri exagerate Tn zona frontala, de aspiratie.
- pistoanele pentru aspirare - refulare beton trebuie sa culiseze usor fara zgomote anormale (vibratji ori lovituri);
- mecanismul de admisie si refulare a betonului, placa de distributie Tn/din cilindri nu trebuie sa aiba uzura excesiva
care sa permita pierderea laptelui de ciment in cursa de refulare si trebuie sa fie bine sincronizat cu migcarea celor
doua pistoane.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
c) Activitatile operationale la inspectia tehnica a sistemului de distributie a betonului trebuie s& indeplineasca
urmatoarele cerinte:
- bratul articulat sa se destinda/plieze cu usurinta, sa se roteasca pe tot domeniul de lucru prevazut de producator
si sa nu prezinte uzura pronuntata in articulatii;
- conductele metalice sa nu fie deformate (mai ales la capete), excesiv de uzate ori crapate;
- colierele de imbinare a conductelor sa fie complete (cu garnituri), nedeformate, nefisurate si bine stranse;
- furtunul de la capatul bratului (conductei) sa nu fie deformat ori spart.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
d) Activitétile operationale la inspectia tehnicad a instalatiei de spalare trebuie s& Indeplineasca urmatoarele
cerinte:
- rezervorul de apa prevazut cu capace, robinet de golire si indicator de nivel;
- conductele necrapate si cu robinetii in stare de functionare;
- bilele si buretii de spalare trebuie sa existe in dotare si sa nu fie deteriorate;
- instalatia de spalare sub presiune trebuie sa fie completa (pompa - furtun - brat cu duza si ventil) si sa permita
spalarea pe toata lungimea masginii.
Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.3.5. Inspectia tehnica a postului de conducere
Activitatile operationale la inspectia tehnica a postului de conducere trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:
- scarile si scaunul sa fie cele prevazute de producator si in buna stare;
- platforma de comanda sa nu fie blocata cu piese de schimb sau alte materiale;
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- butoanele si manetele de comanda sa fie usor identificabile, sa nu prezinte urme de deteriorare si sa raspunda
prompt la actionare.

Daca aceste cerinte nu sunt respectate, in Anexa la Raport de inspectie tehnica se consemneaza neconformitate.
111.3.6. Inspectia tehnica privind parametrii tehnici si tehnologici - Masurarea si determinarea parametrilor principali
Pentru a vedea daca masina si-a pastrat capabilitatea tehnologica, se masoara si se determina parametrii de mai
jos.

Valorile méasurate si incertitudinile de méasurare se consemneaza in Anexa la Raportul de inspectie tehnica. in
cazul in care "valoarea masurata + incertitudinea de masurare" depaseste limita admisa, responsabilitatea utilizarii
echipamentului tehnologic revine beneficiarului. Evaluarea se face avand ca document de referinta cartea tehnica
(proiectul) sau alte acte normative.

e Diametrul interior al conductei

Valoarea masurata poate sa varieze cu pana la £ 1 mm (inclusiv) fata de valoarea indicata in cartea tehnica.
Tindnd seama si de incertitudinea de masurare, se acorda conformitate.

e Turatia agitatorului din buncarul de beton

Se determina turatia in gol (la turatia nominala a motorului termic) prin masurare cu cronometrul a timpului (t) in
care arborele agitatorului executa un nr. (R) de rotatii complete. Turatia (n) se determina cu relatia:

n (rot/min) = R (rot) / t (min)

Pentru o determinare cat mai exacta a turatiei se alege R = 20 rot.

Daca valoarea gasita variaza cu pana la + 5% (inclusiv) fata de valoarea din cartea tehnica, aceasta se considera
conforma.

o inaltimea la gratarul buncarului

In&ltimea la gratarul buncéarului este distanta de la planul orizontal, pe care se afld autopompa (pompa), la
marginea de sus a buncarului de alimentare. Daca valoarea gasita variaza cu pana la £ 25 mm (inclusiv) fata de
valoarea din cartea tehnica, {indnd seama si de incertitudinea de masurare, aceasta se considera conforma.

e Presiunea in instalatia de pompare a betonului;

Presiunea in instalatia de pompare a betonului si respectiv in instalatia de actionare a brafului distribuitor se
masoara cu ajutorul manometrului de echipa de inspectie. Daca valoarea gasita variaza cu pana la £ 2% fata de
valoarea din cartea tehnica, {inand seama si de incertitudinea de masurare, aceasta se considera conforma.

e Lungimea maxima si inaltimea maxima de pompare;

Se masoara lungimea desfasurata a bratului (pe orizontala) si Tnaltimea maxima cu braful desfasurat (pe verticala)
folosind o ruleta de lungime corespunzatoare si o sdrma de otel flexibila pe care se stabilesc reperele intre care se
efectueaza masurarea. Daca valoarea gasita variaza cu pana la £ 100 mm (inclusiv) fata de valoarea din cartea
tehnica, {inand seama si de incertitudinea de masurare, aceasta se considera conforma.

e Productivitatea tehnica

Productivitatea tehnica Q [mc/h] se determina prin calcul, cu relatia: Q = Q(p)D*2/D(c)"2, in care:

Q(p) - debitul pompei hidraulice [mc/h]

D - diametrul cilindrului de pompare

D(c) - diametrul cilindrului hidraulic

e Masurarea nivelului de zgomot la postul de comanda

Documentele de referinta utilizate pentru determinarea nivelurilor acustice sunt urmatoarele: SR EN ISO 3744, SR
EN ISO 3745, SR EN ISO 3746, SR EN I1SO 3747

Masurarea se efectueaza utilizand dozimetrul de zgomot, astfel:

- microfonul se amplaseaza pe Tnaltime la nivelul urechii operatorului, acesta stand, dupa caz, pe scaun sau in
picioare, in fata pupitrului de comanda;

- se fac cate trei masurari de o parte si de alta a operatorului;

- se calculeaza nivelul de zgomot global continuu echivalent stdnga "Lech.s" ca medie aritmetica a celor trei valori
masurate la urechea stanga;

- se calculeaza nivelul de zgomot global continuu echivalent dreapta "Lech.d" ca medie aritmetica a celor trei valori
masurate la urechea dreapta.

in ANEXA 2 se mentioneaza valoarea zgomotului mediu echivalent "Lmediu.echiv" obtinut cu relatia:

L(echiv.s) + L(echiv.d)

L(mediu.echiv) = ------------—-mmmm o , in dB(R).

111.3.7. REZULTATELE INSPECTIEI TEHNICE

In urma activitatilor operationale la inspectia tehnicé se precizeaza dacé cerintele din procedurad sunt/nu sunt
indeplinite.

In cadrul inspectiei tehnice se constata eventualele neconformitati si se dispune inlaturarea acestora, stabilindu-se
masuri de remediere, cu termene si responsabilitati. Constatarea eliminarii neconformitatilor se consemneaza n
Anexa la Raportul de inspectie tehnica.
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Anexa 1
Raportul de inspectie tehnica
a echipamentelor de transport si punere in opera
a betonului (autobetoniere, autobasculante cu
bena speciala de beton, pompe si autopompe de beton)
Raportul de inspectie tehnica trebuie sa contina cel putin urmatoarele informatii:
1. Date de identificare a organismului de inspectie (denumire si adresa)
2. Numarul si data emiterii Raportului de inspeciie tehnica
3. Denumirea si date de identificare a masinii de inspectat (model, tip, serie, an de fabricatie)
4. Date de identificare a firmei detinatoare a masinii (denumire, adresa), numarul si data contractului pentru
inspectie
5. Date de identificare a firmei producatoare (denumire, adresa)
6. Documente de referinta utilizate in cadrul inspeciiei
7. ldentificarea metodelor si procedurilor utilizate
8. Locul si data inspectiei, cat si data limita a urmatoarei inspecitii
9. Durata normala de functionare a masinii (conform H.G. nr. 2139/2004 pentru aprobarea "Catalogului privind
clasificarea si duratele normale de functionare a mijloacelor fixe")
10. Durata de functionare consumata
11. Data ultimei revizii tehnice a masinii inspectate, din Fisa de evidenta a lucrarilor de mentenanta
12. Rezultatele inspectiiei, conform Anexei la Raportul de inspectie tehnica.

Anexa 2
Anexa la Raportul de inspectie tehnica
a echipamentelor de transport si punere in opera a
betonului (autobetoniere, autobasculante cu bena speciala
de beton, pompe si autopompe de beton)
Anexa la Raportul de inspectie tehnica trebuie sa contina cel putin urmatoarele informatii:
A. Verificarea documentelor tehnice aferente echipamentelor de transport si punere in opera a betonului, respectiv
autobetoniere, autobasculante cu bena speciala pentru beton, pompe si autopompe de beton
a. Cartea tehnica;
b. Fisa tehnicad a masinii privind: durata de utilizare, conditiile de utilizare, reparatii si revizii tehnice, eventuale
modificari (modernizari);
c. Certificat de conformitate de la producator cu referinte la: Legea securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006, cu
modificarile ulterioare, Hotararea Guvernului nr. 1029/2008 privind conditiile introducerii pe piata a masinilor, cu
modificarile si completarile ulterioare;
d. Marcajul CE privind conformitatea de securitate europeana.
B. Verificarea de conformitate a starii tehnice si de securitate
1. Verificarea de conformitate a starii tehnice si de securitate a echipamentelor (masinilor) de transport si punere n
opera a betonului, respectiv autobetoniere si autobasculante cu bena speciala pentru beton
a. Ansamblul sasiu suplimentar si capotaje (structura metalica, suduri, elemente de fixare, imbinari demontabile si
nedemontabile, capotaje, vopsitorie etc);
b. Grupul de actionare a tobei/benei basculante (motor auxiliar si motor de pornire, sisteme de reglare, sisteme de
ungere, racire, prinderea la sasiul suplimentar, etc.);
c. Instalatia hidraulica de actionare a tobei/benei basculante (grup de pompare, aparatura de comanda si control,
motoare hidraulice, racorduri, conducte si cuple hidraulice, etc.);
d. Instalatia de apa (rezervorul de apa, dozatorul, instalatia de spalare sub presiune);
e. Echipament de lucru (toba cu sistemul de malaxare/melcul agitator, palnia de incarcare, mecanismul de
descarcare, melcul agitator);
f. Postul de conducere (acces, scaun, pupitru de comanda, etc).
2. Verificarea de conformitate a starii tehnice si de securitate a echipamentelor (masinilor) de transport si punere n
opera a betonului, respectiv pompe si autopompe de beton
a. Ansamblul sasiu suplimentar si capotaje (structura metalica, suduri, elemente de fixare, imbinari demontabile si
nedemontabile, dispozitive de remorcare, calaje, capotaje, vopsitorie);
b. Grupul de actionare diesel-hidraulic sau electro-hidraulic (motor diesel si motor de pornire, sisteme de reglare,
sisteme de ungere, racire, prinderea la sasiul suplimentar, etc.);
c. Echipament de lucru: pompa de beton; buncar de alimentare cu beton, sistemul de distributie a betonului,
instalatie de spalare:
- buncar alimentare beton (cuva, gratar, agitator);
- pompa de beton (cilindrii si pistoane pentru beton, mecanismul de admisie si refulare - beton);
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- sistemul de distributie a betonului (conducte metalice, furtune, brat);

- instalatia de apa (rezervorul de apa, conducte, bile si bureti de spalare, instalatia de spalare sub presiune);
d. Postul de conducere (acces, scaun, pupitru de comanda, etc.).

C. Inspectii operationale de conformitate si securitate

1. Parametrii tehnici si tehnologici ai autobetonierelor si autobasculantelor cu bena speciala pentru beton
Performantele tehnico-functionale care se vor masura/determina si evalua sunt prezentate in ANEXA 3.
a. Turatia tobei;

b. Timpul minim de descarcare;

c. Inaltimea la palnia de incarcare;

d. Tnaltimea maxim4 la jgheabul de descércare;

e. Turatia melcului agitator;

f. Nivelul de zgomot la postul de comanda;

g. Volumul util al tobei.

2. Parametrii tehnici si tehnologici ai pompelor si autopompelor

Performantele tehnico-functionale care se vor masura/determina si evalua sunt prezentate in ANEXA 4.
a. Diametrul interior al conductei;

b. Turatia agitatorului din buncarul de beton;

c. Inaltimea la gratarul buncéarului;

d. Presiunea in instalatia de pompare a betonului;

e. Presiunea in instalatia de actionare brat;

f. Lungimea maxima de pompare;

g. Inaltimea maxima de pompare;

h. Nivelul de zgomot la postul de comands;

i. Productivitatea tehnica.

3. Parametrii de securitate ai autobetonierelor si autobasculantelor cu bena speciala pentru beton (vezi si ANEXA
5, informativa)

a. Cerinte de securitate:

- sistem de iluminare;

- organe de comanda (marcare, manevrabilitate, raspuns la comenzi);

- verificare protectori (aparatori, capace, limitatori, sistemul electric, etc.);

- existenta si verificarea dispozitivelor de calare;

- verificarea dotarilor si starea sistemelor de protectie la reducerea zgomotului;

- verificarea dispozitivelor de semnalizare si a marcajelor;

- masurarea nivelului de zgomot la postul de comanda.

b. Cerinte de mediu:

- inexistenta pierderilor de carburantj, lubrifianti si ulei hidraulic.

4. Parametrii de securitate ai pompelor si autopompelor (vezi si ANEXA 5, informativa)

a. Cerinte de securitate:

- sistem de iluminare;

- sisteme speciale de prindere pentru incarcare si transport;

- organe de comanda (marcare, manevrabilitate, raspuns la comenzi);

- verificare protectori (aparatori, capace, limitatori, integritatea sistemului electric, etc.);

- verificarea dotarilor si starea sistemelor de protectie la reducerea zgomotului, protectie la incendiu, protectie la
temperaturi ridicate;

- verificarea dispozitivelor de semnalizare si a marcajelor;

- masurarea nivelului de zgomot la postul de comanda.

b. Cerinte de mediu:

- inexistenta pierderilor de carburanti, lubrifianti si ulei hydraulic.

5. Calculul incertitudinii de masurare.

D. Rezultatele inspectiei echipamentelor de transport si punere in opera a betonului.

E. Domeniul de utilizare a echipamentelor de transport si punere in opera a betonului.

F. Numele si semnatura responsabilului de inspectie.

Anexa 3
PERFORMANTELE TEHNICO-FUNCTIONALE ALE AUTOBETONIERELOR
S| AUTOBASCULANTELOR CU BENA SPECIALA PENTRU BETON

*Font 7*

I T
|Transportul sil A. CAPABILITATEA ECHIPAMENTELOR TEHNOLOGICE

| punerea in

| operd a Performante (cerinte) | Performante functionale si tehnologice Componente cu influentd determinantd
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betonului

de executie a lucrarii

ale echipamentelor

asupra performantelor

|betonului la
|utilizarea

|ca malaxor

|omogenitate
|prin incerca-
|rea mai
|multor probe
|din aceeasi

|saria

|cP 012/1-2007: |
|tab.11 si 18 -|
|consistenté, |

|Tab.14

|1a compres)

| | | | |
| | | | |
I I . I . I I
| Denumirea | Parametri | Nivel de |  Denumire | Modul de |valori de prag]|

|echipamentelor| | prag si | | verificare | (Abateri) |

| tehnologice | | abateri | | | |

I I I I I I I I
| 0 | 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 |
I I I I I I I . . . . . . I
|Autobetoniere |Caracteristicile|Conform | | | |Grup |Insta-|Insta-|Echi-|Echi-|Echi- |Sistem|
|$i autobas- |betonului la |CP012/1—2007 | | | |de |1a§ie |1a§ia |pa— |pa— |pament| de
|culante cu |descércare | | | | |actif|hidraf|de apé|ment |ment | de |comanf|
|bené speciald |pe santier: | | | | |onare|u1icé | |de |de |1ucru:|dé
|pentru beton |— consistenta; | | | | |toba |de | |1u— |1u— |meca— |

| |f continut de | | | | | |actiof| |cru: |cru: |nismul|

| | ciment; | | | | | |nare al |toba |pal- |de |

| |— raport apad/ | | | | | |tobei | | |nia |des— |

| |ciment; | | | | | | | | |de  |ear- | |
| |— continut de | | | | | | | | |in— |care |

| [aer; | | | | | | | | [car- | | |
| |f rezistenta la | | | | | | | | |care | |

| |compresiune; | I I I I I I I I I I I
| |— rezistenta la | |Tura§ia tobei|mésurare |Valorile indi—| X | | X | X | X | |

| |penetrarea apei.| |(maximé, | |cate in cartea| | | | | | |

| | | [minima) | |tennica | | | | | | | |
| | | | | [+ 5% | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I I
| | | |Timpu1 minim |mésurare |Valoare indi- | X | | X | X | X | |

| | | |de descércare| |caté in cartea| | | | | | |

| | | |(la turatia | |tehnicé | | | | | | | |
| | | [maxima) | |+ 103 | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I I
| | | |indltimea la |misurare |valoare indi- | x | | x| x| x| |

| | | |pélnia de | |caté in cartea| | | | | | |

| | | |incércare | |tehnicé | | | | | | |

| | | | | |+ 153 | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I I
| | | |Tnél§imea |mésurare |Valoare indi- | X | | X | X | X | |

| | | |maximi la | |catd in cartea] | | | | | |

| | | |pélnia de | |tehnicé | | | | | | |

| | | |descércare | |i 15% | | | | | | |

| | | I I I I I I I I I I I
| | | |Tura§ia mel- |mésurare |Valori1e indi—| X | | X | X | X | |

| | | |cului | |cate in cartea| | | | | | |

| | | |agitator | |tehnicé | | | | | | |

| | | | | |+ 5% | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I I
| | | |Nivel de |misurare |85 dB(n) | x| | x| x| x| |

| | | | zgomot | | | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I I
| | | |omogenitatea |Verificare |Cerinte | x| | x| x| x| |

| | | |betonu1ui la |omogenitate |CP 012/1—2007:| | | | | | |

| | | |utilizarea ca|prin incercaf|tab.ll si 18 f| | | | | | |

| | | |autoagitator |rea mai |consistenté, | | | | | | |

| | | | |mu1tor probe |Tab.14 | | | | | | |

| | | | |din aceeasi |(rezistenta la| | | | | | | |
| | | | |saria | compres) | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I I
| | | |Omogenitatea |Verificare |Cerinte | X | X | X | X | X | |

| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
L | | | | | | | |

|
|(rezisten§a |
|
|

PERFORMANTELE TEHNICO-FUNCTIONALE
ALE POMPELOR $I AUTOPOMPELOR

*Font 7*

Anexa 4

|Transportul si|

CAPABILITATEA ECHIPAMENTELOR TEHNOLOGICE

| punerea in

|
I
| operd a |
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betonului de executie a lucrarii ale echipamentelor asupra performantelor

|indicate in

'3

|tatea tehnic

|o [mc/h]
|

|cartea tehnica
|

| | | | |
| | | | |
I I . I . I I
| Denumirea | Parametri | Nivel de |  Denumire | Modul de |valori de prag]|

|echipamentelor| | prag si | | verificare | (Abateri) |

| tehnologice | | abateri | | | |

I I I I I I I I
| 0 | 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 |
I I I I I I I . . . . . I
|Pompe si autof|Caracteristicile|€onform | | | |Grup |Echip. |Echip. |Echip. |Instaf |Postul|
|pompe de beton|betonului la |CP012/1— | | | |ac§i—|de |de |de |1a§ia |de

| |descércare pe |2007*A2 | | | |onare|lucru: |lucru: |lucru: |de apa |conduf|
| |santier: | | | | |die— |buncér |pompé |sistem | |cere

| |— consistenta; | | | | |se1 —|alimen—|de |de | |

| |f continut de | | | | |el. |tare |beton |distrif | |

| |ciment; | | | | |sau |beton | |bucie | |

| |— raport apa/ | | | | |die— | | |beton | |

| |ciment; | | | | [sel- | | | | | |
| |- continut de | | | | |nidr. | | | | |

| |aer; | I I I I I I I I I I
| |f rezistenta la | |Diametrul |mésurare |Valorile | X | X | X | X | X | X

| | compresiune; | |interior al | |indicate in | | | | | |

| |— rezistenta la | |conductei | |cartea | | | | | |

| |penetrarea apei.| | | |tehnicé | | | | | |

| | | | | [+ 1 mm | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Turatia |mésurare |Valoare | X | X | X | X | X | X

| | | |agitatorului | |indicatd in | | | | | |

| | | |din buncarul | |cartea tehnicé| | | | | |

| | | lde beton | |+ 52 I | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |fnél§imea la |mésurare |Valoare | X | X | X | X | X | X

| | | |gratarul | |indicatd in | | | | | |

| | | |buncérului | |cartea tehnicé| | | | | |

| | | | | [+ 25 mm | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Presiunea in |misurare |valoare | x| x| x| x | x| x

| | | |instala§ia de| |indicaté in | | | | | |

| | | | pompare a | |cartea tehnici| | | | | |

| | | [petonului | [+ 2% | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Presiunea in |misurare |valorile | x| x| x| x | x| x

| | | |instala§ia de| |indicate in | | | | | |

| | | |actionare | |cartea tehnicé| | | | | |

| | | [orat | [+ 2% | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Lungimea |mésurare |Valorile | X | X | X | X | X | X

| | | |maximd de | |indicate in | | | | | |

| | | |pompare | |cartea tehnicé| | | | | |

| | | | | [+ 100 mm | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Tnél§imea |mésurare |Valori1e | X | X | X | X | X | X

| | | |maximé de | |indicate in | | | | | |

| | | |pompare | |cartea tehnicé| | | | | |

| | | | | [+ 100 mm | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Nivel de |m&surare |85 dB(n) | x| x| x| x | x| x

| | | | zgomot | | | | | | | | |
| | | I I I I I I I I I I
| | | |Productivi- |calcul |valorile | x| x| x| x | x| x|
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
L | | | | | | | | | |

Anexa 5
(INFORMATIVA)
CERINTE DE SECURITATE SI PROTECTIA MEDIULUI
1. Verificarea cerintelor de securitate si a masurilor de protectie a echipamentelor (masinilor) de transport si punere
in opera a betonului.
Verificarile de securitate pentru echipamentele (masinile) de transport si punere Tn opera a betonului au ca scop
eliminarea/reducerea riscurilor (pericolelor) si cuprind:
- verificarea executarii masinii conform proiectului prin masuratori, inspectie, teste functionale (inclusiv pentru
dispozitivele de securitate), informatii asupra masinii privind utilizarea in siguranta, mentenanta, inspectia;

Pagina 14 din 17



- verificarea stabilitatii, atat prin calcul, cat si prin testare la sarcina maxima multiplicata cu factorul de siguranta de
1,25.

1.1. Verificari comune tuturor masinilor:

- verificari ale instalatjilor hidraulice sau pneumatice;

- verificarea instalatiilor electrice;

- verificarea masurilor de protectie contra alunecarii (platforme, cai de acces, pasarele din tabla striata);

- verificarea existentei sistemelor de oprire de urgenta, care trebuie sa asigure oprirea tuturor functiilor masinii in
cel mai scurt timp, prevenirea repornirii automate a masinii;

- verificarea masurilor de protectie contra pericolelor termice (dispozitive de proteciie, izolatie termica) pentru a
preveni depasirea temperaturilor admise ale suprafetelor pentru un timp de contact de 10 secunde;

- verificarea respectarii cerintelor ergonomice;

- verificarea masurilor de siguranta la intreruperea alimentarii cu energie si la defectarea sistemelor de comanda.
1.2. Verificari specifice pompelor de beton mobile si stationare;

1.3. Verificari specifice masinilor de transport beton;

1.4. Verificari specifice bratelor distribuitoare la masini mobile si stationare pentru punerea in opera a betonului;
1.5. Verificari specifice conductelor de alimentare.

2. Verificarea existentei marcajelor si anume:

a) Pentru pompe de beton si masini de transport beton trebuie sa existe o placa de identificare, care trebuie sa
cuprinda numele si adresa producatorului, anul de fabricatie, tipul, seria, marcajul CE, presiunea maxima in
instalatia hidraulica, presiunea maxima in conducta de transport, puterea motorului (la masini cu actionare
electrica);

b) Pentru bratul distribuitor trebuie sa existe o placa de identificare, care trebuie sa cuprinda numele si adresa
producatorului, anul de fabricatie, tipul, seria, marcajul CE, presiunea maxima in instalatia hidraulica, diametrul
maxim al conductei de transport, lungimea maxima a furtunului pentru punerea in opera a betonului, reactiunile
maxime pe calaje.

De asemenea, pe bratul distribuitor trebuie instalate placi de avertizare care sa interzica utilizarea ca macara,
precum si placi care sa indice distanta de siguranta pana la liniile de inalta tensiune.

3. Verificarea indeplinirii cerintelor privind protectia mediului

Echipamentele (masinile) de transport si punere in opera a betonului trebuie sa asigure si incadrarea sub limitele
admise de poluare a mediului cu reziduri ce rezulta din procesul tehnologic (resturi de beton, apa de spalare),
pulberi, pierderi de ulei hidraulic, ulei de transmisie etc., gaze de esapament (la masinile cu motor cu ardere
internd), respectandu-se Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu
modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare.

Pentru indeplinirea cerintelor de mai sus se impune rezolvarea urmatoarelor probleme:

- Reducerea emisiilor de praf la incarcarea malaxorului cu ciment.

- Utilizarea unor sisteme eficiente de etansare a conductelor de transport beton.

- Reducerea pierderilor de beton la incarcarea buncarului pompei cu material.

- Dotarea cu aparate care sa asigure controlul bunei functionari a echipamentului (controlul presiunii).

- Controlul calitatii materialului (beton) inainte de incarcarea in buncarul pompei pentru evitarea formarii blocajelor
pe conductele de transport.

- Executarea spalarii pompelor si a conductelor cu dirijarea apei de spalare in bazine de decantare special
amenajate.

- Intretinerea si reglarea corespunzatoare a motoarelor diesel pentru reducerea emisiilor de fum si a componentelor
nocive din gazele de esapament.

4. Verificarea indeplinirii cerintelor de capabilitate

Echipamentele (masinile) de transport si punere in opera a betonului trebuie sa fie capabile sa realizeze transportul
prin conducte si punerea Tn opera a acestor materiale cu productivitatea indicatd in documentatie si fara a se
produce efecte negative asupra calitatii materialelor. Pentru aceasta, parametrii constructivi, tehnici si tehnologici
trebuie sa corespunda cu indicatiile din cartea tehnica si cu prevederile reglementarilor tehnice din domeniu. De
exemplu, pentru masini mobile cu pompa si brat distribuitor, trebuie verificate urmatoarele caracteristici:

- presiunea maxima in instalatia hidraulica a pompei si a bratului distribuitor;

- presiunea maxima in conducta de transport;

- raza maxima masurata din axul de rotire a brafului;

- diametrul maxim al conductei de transport;

- diametrul si lungimea furtunului pentru punerea in opera a betonului;

- distanta de la axa de rotire la calaje (in fata, in spate si lateral);

- reactiunile maxime pe calaje.
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Pentru mentinerea capabilitafii tehnologice a echipamentelor (masinilor) de transport si punere in opera a
betonului, este important sa se realizeze si controlul proceselor de mentenanta. Se va verifica executarea tuturor
lucrarilor de reparatie si intretinere in conformitate cu instructiunile de reglare, intrefinere si reparatji.

Anexa 6
REFERINTE TEHNICE $I LEGISLATIVE
Referintele datate au fost luate n considerare la data elaborarii prezentei reglementari tehnice.
La data utilizarii reglementarii tehnice se va consulta ultima forma n vigoare a referintelor legislative si tehnice.
5.1. Legislatie

T T

Nr. | Denumire | Publicatia
| |
f f

1 |Legea nr. 10/1995 privind calitatea in|Monitorul Oficial al Roméniei

|construc§ii, cu modificdrile |nr. 12, Partea I, din 24.01.1995
|u1terioare |
| |
T T

2 |Legea securitdtii si sanatatii in |Monitoru1 Oficial al Romaniei,
|munca nr. 319/2006 |Partea I, nr. 646 din 26.07.2006
| |
T T

3 |Ordonan§a de urgentd a Guvernului |Monitoru1 Oficial al Romaniei,
|nr. 195/2005 privind protectia |Partea I, nr. 1196 din 30.12.2005

|mediului, cu modificdrile si |
|completdrile ulterioare, aprobatd cu |

|modificéri si completdri prin |

|completdrile ulterioare.

4 |Hotdrarea Guvernului nr. 1756/2006 |Monitorul Oficial al Roméaniei,
|privind limitarea nivelului emisiilor |Partea I, nr. 48 din 22.01.2007
|de zgomot in mediu produs de
|echipamente destinate utilizdrii in |

|exteriorul cladirilor

5 |Hotérérea Guvernului nr. 2139/2004 |Monitorul Oficial al Roméniei,
|pentru aprobarea Catalogului privind |Partea I, nr. 46
|clasificarea si duratele normale de |din 13 ianuarie 2005
| functionare a mijloacelor fixe, cu |

|modificérile ulterioare
1 1

I
|
I
I
|
|
|
|
I
|
|
|
I
|
|
|
|
|
| |Legea nr. 265/2006, cu modificdrile si|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
L

5.2. Standarde

T
Nr Indicativul standardului | Denumire
|
1
1 |SR EN 12001:2012 |Masini pentru transportat, pulverizat si
|punere in operd a betonului si mortarului

|Cerinte de securitate

SR EN 953+A1:2009 |Securitatea masinilor. Protectori.

2

|Cerinte generale pentru proiectarea si

3 |SR EN ISO 11201:2010 |Acustica. Zgomotul emis de masini si
|echipamente. Determinarea nivelurilor de
|presiune acusticd al emisiei la locul de
|muncé si in alte pozitii precizate, in

|condi§ii apropiate de cele ale unui camp

|corectii de mediu neglijabile

4 |STAS 12574-87 |Aer din zonele protejate. Conditii de

T
y
|
T
|
|
|
|
T
|
|
| |construccia protectorilor ficsi si mobili
|
1
|
|
|
|
|
|
|
|
I

| |calitate

5.|SR EN ISO/CEI 17020:2012 |Evaluarea conformitdtii. Cerinte pentru

| | functionarea diferitelor tipuri de

| |organisme care efectueazd inspectii.

6.|SR EN ISO 3744:2011 |Acusticd. Determinarea nivelurilor de

| |putere acusticd si a nivelurilor de
|energie acusticd ale surselor de zgomot

|utilizand presiunea acusticd. Metode

|unui cédmp liber deasupra unui plan

1
|
|
1
|
|
|
|
1
|
|
|
|
1
|
|
|
|
|
|liber deasupra unui plan reflectant, cu |
|
|
1
|
|
|
1
|
|
|
|
1
|
|
|
|
|
|
|

|
|
| |tehnice in conditii apropiate de cele ale
|
|

|reflectant
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7.|SR EN ISO 3745:2012 |Acusticd. Determinarea nivelurilor de

| |putere acusticd si a nivelurilor de
|energie acusticd ale surselor de zgomot
|utilizand presiunea acusticd. Metode
|exacte pentru camere anecoice si camere

| semianecoice
|

1
.|SR EN ISO 3746:2011 |Acusticé. Determinarea nivelurilor de

|putere acusticd si a nivelurilor de
|energie acusticd ale surselor de zgomot

|utilizénd presiunea acusticd. Metodd de

|mésurare inconjurdtoare, deasupra unui

|plan reflectant
|

1
.|SR EN ISO 3747:2011 |Acusticé. Determinarea nivelurilor de

|putere acusticd si a nivelurilor de
|energie acusticd ale surselor de zgomot
|utilizénd presiunea acusticd. Metode
|tehnice/de control pentru utilizare in

|situ intr-un mediu reverberant
1

|
I
|
|
|
|
|
|
I
I
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
L

|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
| |control care utilizeazi o suprafatd de
|
|
|
T
|
|
|
|
|
|
1

5.3. Reglementari tehnice

|lucrérilor din beton, beton armat si beton |Roméniei, nr. 853
|precomprimat, Partea 2: Executarea |din 20.12.2010
|1ucrérilor din beton, indicativ

|NE 012/2 - 2010 aprobat prin Ordinul

|turismului nr. 2514/2010

T 1
|we. | | |
|crt.| Reglementare tehnicd | Publicatia
— I I
| 1. |Condi§iile tehnice privind protectia |Monitorul Oficial al
| |atmosfericé si Normele metodologice privind |Roméniei, Partea I, nr. 190 |
| |determinarea emisiilor de poluanti |din 10.08.1993
| |atmosferici produsi de surse stationare |
| |aprobate prin Ordinul ministrului apelor, |
| |pédurilor si protectiei mediului |
| |nr. 462/1993 | |
—t f I
| 2. |Reglementare privind evaluarea poludrii |Monitorul Oficial al
| |mediului aprobatd prin Ordinul ministrului |Roméniei, Partea I,
| |apelor, padurilor si protectiei mediului |nr. 303 bis din 06.11.1997 |
| |nr. 756/1997 | |
— I I
| 3. |Normativ pentru producerea betonului si |Monitorul Oficial al
| |executarea lucrdrilor din beton, beton armat|Romaniei, nr. 374
| |$i beton precomprimat - Partea 1: Producerea|din 16/05/2008
| |betonului - indicativ NE 012/1-2007 aprobat | |
| |prin Ordinul ministrului dezvolt&rii, | |
| |1ucrérilor publice si locuintelor |
| |nr. 577/2008 | |
— I I
| 4. |Normativ pentru producerea si executarea |Monitoru1 Oficial al
| |
| |
| |
| |
| |
| |
L 1

|
|ministru1ui dezvoltdrii regionale si

|

1
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